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АВМ-379
АД31 ГОСТ 4784-97
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АВМ 2000.04.379
Копировал Формат A3

1 * - Размер для справок.
2 Технологические радиусы скруглений 0,2 мм.
3 Неуказанные предельные отклонения по ГОСТ 22233-2001,
нормальная точность.
4 Состояние поставки - Т1 по ГОСТ 22233-2001.


