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Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
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АВМ 2000.04.488

АВМ-488
АД31 ГОСТ 4784-97

5,29330.01.20
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АВМ 2000.04.488
Копировал Формат A3

1 * - Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения, качество и допуски формы
пов-ей по ГОСТ 22233-2001 для профилей нормальной точности..
3 Технологические радиусы скруглений 0,2 мм.
4 Состояние поставки - Т1.
5 - - - Лицевая поверхность.


